
SEPARATEUR     
HYDROCARBURES

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
-Séparateur hydrocarbures 5mg/l – 3l/s

-Matière polyéthylène, très résistant

-Capacité de rétention: 10l par l/s

-Capacité de traitement: 1,5 à 15l/s

-Le volume du débourbeur est calculé sur la base de 100l/s

-Rendement séparatif de 99,88%

-Avec débourbeur volume 500L

-Poids 80kg

-Dimensions extérieures (lxLxH) = 760x1100x1550mm

-Fonctionnement par cellules coalescentes

-Options : couvercle fonte (SEHC01), alarme visuelle et sonore 
(SEHA01)

Réf: SEHY01

INTERETS ECONOMIQUES
-Longue durée de vie

-Entretien aisé
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INTERETS PRATIQUES
-Utilisation sur tous les types de surface, aire de lavage, parking…

-L’appareil en polyéthylène est insensible à la corrosion

-Répond à la réglementation sur le déversement des eaux superficielles

-Adapté pour tous les hydrocarbures

-Utilisation simple

-Facile à mettre en place

Région 1: Moitié Nord de la France

Région 2: Moitié Sud de la France, sauf Région 3

Région 3: Régions PACA, Languedoc-Roussillon, Corse et départements 12, 07 et 26
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